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89. W. 11092, Gewinnung von Reinstirke aus Rohstirke.
— Dr. Otto N. Witt, Westend b. Berlin und Siemens &

Halske, Berlin S. W. 22.7.95.
(R. A. 30. Jan. 1896.)
12, F. 8099. Darstellung von Naphioresorcin. — Farben-

fabriken vorm. Friedr. Bayer & Co., Elberfeld. 21. 2. 95.
F. 8764. Darstellung der ¢, -Naphtylamin-8,-sulfosédure.
— Alfred Fischesser & Co., Lutterbach. 30.12. 95.

A. 4432, Darstellung von Rosindulinen aus o-Amido-
diphenylaminsolfosiure und «-Napbtylamin. — Actien-
gesellscbaft fiir Anilinfabrikation, Berlin S. 0. 1. 8. 95.

— A. 4574. Darstellung von Rosindulinen; Zus. z. Anm.
A. 4432, —  Actiengesellschaft fir Anilinfabrikation,
Berlin S. 0. 19.12. 95.

— F. 7877. Darstellung eines blauen direct ziehenden

Baumvwollazofarbstoffs,
Lucius & DBriining, Hochst a. M. 2. 11. 94.

F. 8224.  Darstellung von Safraninfarbstoffen.
Farhenfabriken vorm. Friedr. Bayer&Co., Elberfeld. 8.4 95.

~— H. 16 284. Herstellung eines Amstrichs fir Metall-
gegenstinde. C. F. Hohenberg, Wittstock i. d. M.
13.7. 95.

(R. A. 3. Febr. 1896.)
C. 5531. Darstellung von Cyanverbindungen aus Car-
biden. — N. Caro, Berlin N.W., Calvinstr. 31. 30.3 95.
1. 3789. Fiallung son Edelmetallen. — International
Cbemical Reduction Company, Coloradoe. 30.10, 95.

75. W. 11216. Elcktirolytischo Herstellung von Bleich-
flissigkeit. J. Weiss, Briinn. 7. 9. 95.
(R. A. 6. Febr. 1896.)

12, B. 15 741. Darstellung der dem Mutierkorn scine ge-

schitzten Eigenscbaften verleihenden Suhstanz. — C.
F. Boehringer & Sthne, Waldbhof b. Mannheim. 14.2.94.
M. 11 870. Darstellung von kinstlichem Moschus; Zus,
z. Pat 47 599. — Fabriques de Produits Chimiques de
Thann et de Mulhouse, Thann, Elsass. 22.12. 94.

M. 11 907. Darstellung eines Wismuthsalzes des Con-
densationsproductes aus Gallussiure und Formaldehyd.
— E. Merck, Darmstadt. 17. 6. 95.

|

Farbwerke vorm. Meister

22, A. 4271. Darstellung direct firbender Polyazofarbstoffe
aus primiren Disazofarbstoffen; Zus. z. Pat. 84 390. —

Actiengesellschaft fiir Anilinfabrikation, Berlin S. O.
22. 3. 95.
— A. 4337. Darstellung von direct firbenden Polyazo-

farbstoffen aus primidren Disazofarbstoffen. — Actien-
gesellschaft fiir Anilinfabrikation, Berlin 8.0. 11.5. 95.
A. 4384. Darstellung direct firbender Polyazofarb-
stoffe aus primaren Disazofarbstoffen; Zus. z. Pat.
84 390. — Actiengesellschaft fiir Anilinfabrikation, Ber-
lin 8.0. 15.6.95.

L. 8498. Darstellung blauer basischer Oxazinfarbstoffe;
Zus. z. Pat. 757563. — Farbwerk Miihlbeim vorm. A.
Leophardt & Co., Miihlbeim a. M. 27.11. 93,

(R. A.10. Febr. 1896.)
F. 8307. Herstellung eines festen wasserloslichen
Antisepticam uod Desinfectionsmittels. — F. Fritzsche
& Co., Hamburg. 17.5.95.
F. 8428. Darstellung von Hydrazinsalzen; Zus. z. Pat.
58 761. — Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co.,
Elberfeld. 1. 7. 95.
K. 12304. Darstellung einer Dimethyl-«- amidonaphtol-
monosulfosdure. — Kalle & Co , Biebrich a. Rh. 16. 11. 94.
M. 11295. Herstellung von Cyankalivm. — W. M.
Donunell Mackey, South Parade, Leeds. 27. 11. 94.
A. 4059. Darstellupg vou Trisazofarbstoffen ans Homo-
logen des Diamidoazobenzols; Zus. z Pat. 40740.
Actiengesellschaft fiir Anilinfabrikation, Berlin 8. O.
24. 9. 94.
F. 7293. Erzeugung von Polyazofarbstoffen; Zus. z.
Pat. 65 262, Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer &
Co., Elberfeld. 13. 1. 94.
G. 9751. Herstellung von Ammeniak und Sulfiden,
zur Regenerirong von Schwefel aus Schwefelwasserstoff
und zur Reinigung schwefelwasserstoffhaltiger Gase und

12.

22,

75.

Flassigkeiten. — Goerlich & Wichmann, Hamburg.
27. 4. 95.
— W. 10701. Darstellung von Krystalisoda in kleinen

Krystallen obne Hinterlassung von Mutterlange. P.

Wunder, Liegnitz. 15. 2. 95.

Deutsche Gesellschaft fiir angewandte Chemie.

Sitzungsberichte der Bezirksvereine.

Bezirksverein Frankfurt a. M.

Mopatsversammlung am 26. October 1895 in
der ,Rosenau“. Anwesend 25 Mitglieder und
1 Gast. Vorsitzender: Dr. H. Becker; Schrift-
fihrer: Dr. A. Isbert.

Nach Besprechung einiger geschiftlicher An-
gelegenheiten des Bezirksvereins wird seitens der
Versammlung einstimmig der Beschluss gefasst,
die Movember-Sitzung iu Biebrich abzubalten. In
das Localcomité zur Veranstaltung dieser Wander-
versammlung werden per Acclamation folgende
Herren gewihlt: Director Dirr, Dr. Elbel,
Director Dr. Eug. Fischer, Dr. Oppermann,
Dr. Rosenberg und Dr. Steinkauler.

Es sollte am heutigen Vereinsabend von der
seither geiibten Regel insofern abgewichen werden,
als nicht ein Vortrag iiber ein bestimmtes Thema
den Hauptgegenstand der heutigen Tagesordnung
bildete, sondern indem seitens verschiedener Mit-
glieder kirzere Berichte uber interessante Neu-
heiten und eigene Erfahrungen aus dem Gebiete
der Technik und angewandten Chemie gebracht
wirden. Es stand hierbei jedem anwesenden Mit-
gliede frei, um’s Wort za bitten und eine oder
mehrere derartige kurze Mittheilungen zu machen.
Diese Art und Weise fand bei simmtlichen An-
wesenden eine so unperwartet giinstige Aufnahme

Ch. 96.

und gestaltete sich infolge der vielfachen, hierdurch
unmittelbar gebotenen Anregungen und Belehrungen,
wie der sich hieran knipfenden &dusserst lebhaften
Discussionen zu einer so vielseitigen und interes-
santen Tagesordnung, dass allgemein der Wunsch
nach fterer Wiederholung derartig organisirter
Discuassions-Abende rege wurde.

Herr H. Petrzilka-Darmstadt als erster
Referent berichtete zuniichst

Uber dic Verwendung des Asbestes uls

Heizunterlage im Laboratorium.

Die Verwendung des Asbestes zum Schutze
von Glas- und Porzellangefissen scheint mit der
Einfihrung der Leuchtgasheizung im Laboratorium
begonnen zu haben, bei der frither gebriuchlichen
Holzkoblen- und Spiritusheizung war meistens fir
Gefasse, welche im Windofen erhitzt wurden, das
sogenannte ,Beschlagen“ d. h. Uberziehen der dem
Feuer ausgesetzten Theile mit Thon Gebrauch,
withrend fir kleinere Gefisse Sand- oder Graphit-
bader verwendet wurden. Zuerst hat Erlenmever
in der Zeitschrift fiir anal. Chemie 4, S. 84, eine
auf einem Drahtnetz ausgebreitete Schicht Faser-
Asbest empfohlen. Mitte der TOer Jahre kamen
die ersten Asbestplatten von Amerika und fihrten
sich selbe in kuarzer Zeit auf einen Vorschlag von

| C. Weigelt (Repert. anal. Chemie 1, 9) trotz
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des damaligen hohen Preises von Mk. 6,— fir
1 k rasch ein. Fir Gefisse mit rundem Boden
wurden ein Jahr spiter von J. Bering (Repert.
anal. Chem. 2, 297) Asbestschalen aus obiger
Asbestpappe empfohlen, welche bis heute ihren
Platz im Laboratorium behauptet haben..

Ausserdem wird die Asbestpappe noch zur
Herstellung von Muffeln, Luftbidern, Rinnen und
Rohren vielfach mit Erfolg verwendet.

Die npeuesten Verwendungsformen sind die
Asbestdrahtnetze von C. Schniewindt; dieselben
bestehen aus starkem Risendrahtnetz in quadrati-
schen Stiicken, in deren Mitte fein zertheilter As-
best in Form einer runden Scheibe zu beiden
Seiten eingepresst ist, so dass der Draht vor der
Flamme geschiitzt und die Gefisse von der schirfsten
Flamme durch eine Asbestdecke getrennt sind.

Fir Gefiasse mit rundem Boden werden diese
Netze mit geprigter halbkugelférmiger Vertiefung
angefertigt. In letzter Zeit werden aus Drahtnetz,
welches zu beiden Seiten mit Asbest {iberzogen
ist, Trockenschrinke fiir Temperaturen iiber 1000
hergestellt, denen man eine sehr gleichmissige
Durchwirmung sowie leichte Heizbarkeit nachrithmt.

In anderer Form werden noch Heizunterlagen
aus Netz hergestellt, dessen Drihte vor dem
‘Weben mit Asbest umsponnen sind.

Moment-Klemme fir Biretten, Nitro-
meter und gasanalytische Apparate.

Die seit etwa 30 Jahren gebriuchlichen Me-
tallklemmen, deren urspriingliche, von Bunsen an-
gegebene Form bis heute unverandert in Gebrauch
ist, haben auch in dieser Zeit in Bezug auf die
Bewegung der Backen keine Verbesserung erfahren.

Die vorgezeigte, dem Dr. H. Krimmel ge-
setzlich geschitzte Form bietet in der Handhabung
vor den bisher gebrauchlichen Schrauben- und Feder-
klemmen wesentliche Vortheile. Die Klemme be-
steht aus einem Stab, welcher zwei lose ungleich-
missig lange Backen, unter einander mit einem
Stahlhebel verbunden, trigt; in der runden Kapsel
des lingeren Theiles ist ausserdem eine Spiral-
stahlfeder, welche durch eine Flagelmutter bewegt
wird. Durch eine halbe Drehung dieser Fligel-
mutter werden die Backen in jeder Lage soweit
geoffnet, dass man selbst weite Rohren herausnehmen
kann.

Die Klemmen sind entweder mit einem runden
Stabe oder mit Muffe versehen und gestatten,
Rohren von 8 bis 30 mm einzuspannen; ebenso
lassen sich- Doppelklemmen fiir Nitrometer und
Gasvolumeter in dieser Anordnung gut herstellen.

Kathreiner-Worms theilt einen Fall mit
zur llustration, wie zuweilen ein Fabrikations-
material den Siindenbock abzugeben habe fir den
Fehler eines anderen damit verarbeiteten Materiales.
Eine Schuhfabrik habe es der ,schiechten® Qualitit
eines satinirten Oberleders zugeschrieben, dass
beim Tragen der Stiefel, besonders in den Falten
des den Vorderfuss bedeckenden, sogenanten Vorder-
blattes, sich .ein harter, krustenartiger Ausschlag
zeige. Es war von vornherein klar, dass die Ur-
sache dieser Erscheinung durchaus nicht in dem
Leder liegen, richtiger: mit dessen Herstellungs-
weise zusammenhiingen konne, da dasselbe ledig-
lich mit Eichenrinde und Sumach gegerbt worden
war, und auch die zar weiteren Fertigstellung

verwendeten anderen Materialien jede derartige
Vermuthung ausschlossen. — Der ,krustenartige
Ausschlag® war ganz leicht durch Abreiben mit

einem npassen Lappen zu entfernen, allerdings
nicht — wie ein ,Fachmann® dem Schuhfabri-
kanten gerathen hatte — mit Petroleum. — Ver-

dachtig erschien sofort das dem Vorderblatte unter-
legte Stoff-Futter. FEin grosseres Muster hiervon
wurde erbeter und auch eingesandt. Der Stoft
schmeckte stark nach Bittersalz und enthielt
hiervon nach der im Institute von Dr. Popp u.
Dr. Becker in Frankfurt a. Main ausgefihrten
Analyse nicht weniger als 36 Gewichts-
procente. Der Schweiss hatte das Bittersalz aus
dem Futter gelost, und diese Losung wurde be-
sonders leicht an den Beugestellen des Vorder-
fusses (entsprechend den Falten des Vorderblattes)
durch das ohnehin nicht stark gefettete Leder
gepresst; die Feuchtigkeit dunstete ab und das
Salz blieb als Kruste zuriick, nach deren Abwaschen
das Leder den urspringlichen tadellosen Lister
zeigte.

H. Heraens-Hanau berichtet iiber ein von
ihm hergestelltes, bereits gelegentlich der diesjihri-
gen Hauptversammlung beschriebenes Pyrometer,
welches inzwischen mehr und mehr Eingang in
die Technik gefunden hat, und namentlich berufen
zu sein scheint, in der Porzellanindustrie, chemi-
schen Grossindustrie und in der Controle des Be-
triebes der Hochofen eine Rolle zu spielen. Eine
weitere Vervollkommnung fand das Pyrometer da-
durch, dass es gelungen ist, dasselbe fir Tempe-
raturen von 1 bis 17000 nutzbar zu macheun, in-
dem namentlich fir ganz hohe Temperaturen von
der Koénigl. Porzellanmanufactur Schutzhiilsen aus
einer Porzellanmasse hergestellt wurden, die bei
einer Temperatur von 17000 noch nicht erweichen.
Bei dem verbaltnissmissig billigen Preis des Py-
rometers darfte eine hiufige Anwendung desselben,
namentlich auch bei Ausarbeitung technischer Ver-
fahren in der chemischen Priparaten-Technik
zweifellos erscheinen.

Elektroden aus Platin fir die Grossin-
dustrie. Nachdem es gelungen ist, eine Platin-
folie, von der 1 qm nurmehr 300 bis 400 g wiegt,
nach einem zum Patent angemeldeten Verfahren
derart mit durch Platin geschiitzten guten Leitern
zu verstirken, dass eine weit bessere Ausnutzung
des theuren Platins moglich ist, indem grissere
Stromdichten zur Anwendung kommen konnen,
dirfte die Verwendung dieser Elektroden an Stelle
von Kohle in der Fabrikation von Chlor und Atz-
kali, sowie in der Darstellung von Bleichlauge
auf elektrolytischem Wege in Bilde in grosserem
Maassstabe erfolgen. Grossere fabrikmissige Ver-
suche in dieser Richtung werden bereits seit lan-
gerer Zeit mit bestem Erfolg angestellt.

Rostschutzmittel. Nachdem bereits seit
mehreren Jahren in der Fabrik des Referenten
umfassende Versuche mit den verschiedensten soge-
nannten ,Rostschutzmitteln® ohne den gewiinsch-
ten Erfolg angestellt worden waren (es handelte
sich hierbel meist um Schutz der Gasleitungen
und sonstiger Metalltheile, welche der directen
Einwirkung von Siuredimpfen, Chlor u.s. w. aus-
gesetzt waren), hat sich ein vor nunmehr bereits
4 Monaten erfolgter Anstrich derartiger Metall-
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theile mit dem unter der Bezeichnung: ,Dr. Graf-
sche Schuppenpanzerfarbe“ in den Handel
gebrachten  Rostschutzmittel —ausgezeichnet be-
wibrt, indem derselbe trotz heftigster und unaus-
gesetzter Einwirkung von Siuredimpfen und Chlor
wihrend dieser ganzen Zeit nicht erneuert zu wer-
den brauchte, und sich die betreffenden Metall-
theile unter dem Anstrich vollstindig unversehrt
hielten, wahrend deren Zerstdrung frither begreif-
licherweise eine ganz rapide war.

Wanderversammlung in Biebrich,
Samstag, den 23. November 1895.1) Die
Theilnehmer an dieser Versammlung, zusammen etwa
50 Herren, trafen sich nach Ankunft des Frankfurter
Zuges um 3 Uhr am Rheinbahnhof in Biebrich, wo
die bereitstehenden Wagen bestiegen wurden. Das
erste Ziel war die Mineralél-Raffinerie des
Herrn Dr. Th. Steinkauler, der die Versamm-
Jung an der Schwelle seiner Fabrik begriisste und
in liebenswiirdigster und verstiindlichster Weise
bei seiner personlichen Fihrung durch dieselbe den
Erklarer machte.

Nach Besichtigung derjenigen Anlagen, in
welchen die Behandlung der Ole mit Chemikalien
vorgenommen wird, warden die Kohlungs- und Fil-
trationsanlagen in Augenschein genommen. Hier-
bei gab Herr Dr. Steinkauler einen kurzen Uber-
blick iiber die Fabrikation, Marktverhiltnisse
u. s. w. und legte Muster von Zwischenproducten
und fertigen Fabrikaten vor, welche die bedeutende
Leistungsfihigkeit der Fabrik erkennen liessen.
Hiernach wurden noch Specialmaschinen besichtigt,
auf deren nihere Beschreibung an dieser Stelle
verzichtet werden muss.

Bei einem zam Schlusse in den Bureau-Riu-
men freundlichst angebotenen Glase Wein nahm
der Vorsitzende des Bezirksvereins Veranlassung,
Herrn Dr. Steinkauler den Dank des letzteren
fir die in seiner Fabrik verlebte, hochst interes-
sante und lehrreiche Stunde, sowie fiir die bewie-
sene Gastfreundsclhaft auszudriicken.

Nunmehr wurden wieder die draussen harren-
den Wagen bestiegen, welche die Theilnehmer an
dem Ausflug in etwa !/, Stunde an das Portal der
Champagnerfabrik von Sihnlein & Co. in
Schierstein brachten.

Hier von dem Senior der Firma, Herrn
J. Sohnlein und seinen Herren Sohnen herzlich
begriisst, begann unter fachkundiger Begleitung
die Wanderung durch ein System von Kellern, in
denen hunderttausende von Flaschen Schaumweins
in hohen Schichten aufgestapelt harrten, ihrer Be-
stimmung entgegengefilhrt zu werden. Hochinter-
essant war der Anblick dieser riesigen Vorrithe,
und nicht minder anziehend die Sehilderung und
praktische Demonstration der einzelnen Entwicke-
lungsphasen iiber das Werden des Schaumweins,
welche den Besucliern in den oberirdischen Riu-
men der Kellerei in der fasslichsten Weise geboten
wurde.

Zunichst betreten wir eine geriumige Halle,
und sofort belehren uns Fisser, Flaschen wund
Weinkisten und eine Menge kleiner Attribute, dass

1) S. 147 bis 158 auf bes. Wunsch vollstandig
abgedruckt. Die Red.

wir in das Reich des heiteren Weingottes einge-
treten sind.

Daranstossend erblicken wir hochaufgeschichtet
Tausende und aber Tausende von Flaschen, wie
sie aus der Glashitte zugefithrt werden, mit dem
grauen Kohlenstaub iberzogen, wihrend dicht da-
neben geschiftige Hinde mit Strémen von Wasser
die Reinigung dieser Flaschen bewirken. Die pein-
lichste Reinlichkeit ist bei diesen Verrichtungen
geboten, denn das geringste Stdubchen, welches
in der Flasche verbleiben sollte, wiirde ihr Ver-
derben besiegeln.

Betreten wir einen weiteren grossen Raum,
so treten unseren Blicken Reihen von Fissern ent-
gegen, die mit jungen Weinen gefillt des Augen-
blicks harren, ihren Inhalt auf die Flaschen ge-
fallt zu sehen, womit an dem entgegengesetzten
Ende der Reihe cine ApzahlPersonen beschiaftigt sind,
indem aus jedem Fasse durch einen mit zwei Ausliu-
fen versehenen Doppelhahn ununterbrochen Flasche
fir Flasche gefillt, von ihrem Standpunkt entfernt
und anderen Personen iiberliefert wird, welche
mittels sinnreich construirter Maschine katalonische
Korkstopfen von doppeltem Durchmesser der
Flaschenmindung gewaltsam in den Flaschenhals
zwingen und den Kork auf einer weiteren Ma-
schine durch eine eiserne Klammer an den Hals-
ring der Flasche befestigen.

Mit diesen Arbeiten ist die sogenannte .Ti-
rage“ vollendet, der junge Wein ist in die Flasche
gebannt und soll sich jetzt in Schaumwein ver-
wandeln. Dies wird herbeigefiihrt, indem unter
der Einwirkung der Wirme, die man wihrend
einiger Wochen aul 23 bis 259 gleichmissig erhiilt,
der Wein in den Flaschen in Gahrung gebracht wird.

Hiochst mannigfaltig ist nun die Reihe der
wihrend der Gihrung neu gebildeten Bestandtheile,
und je nachdem der eine oder der andere dieser
Bestandtheile besonders vorherrscht, so erhilt
hierdurch die Weinsorte ihren eigenthimlichen
Charakter.

Die R#ume, in welchen die Flaschen zur
Gihrung gebracht werden, sind Hallen von missi-
ger Grosse, jede etwa 20 bis 30 000 Flaschen
auf einmal fassend. Das Aufsetzen der Flaschen
geschieht In einfachster und héchst zweckmissiger
Weise. Auf eine Unterlage legt man je 24 Flaschen
nebeneinander; ihnen gegeniiber die gleiche Anzahl
und baut auf diese Weise einen etwa 2 m langen
und 2 m hohen quadratischen Stoss auf, von je
1500 Flaschen, durch welche Anordnung zu jeder
Zeit eine jede beliebige Flasche herauszunehmen,
zu untersuchen und wieder an ihren Platz zurack-
zubringen ist.

Gleichwie so manches heitere Genie erst
nach Uberwindung schweren Lebensdruckes zur
hoheren freieren Existenz sich rettet, so hat auch
der luftige Champagner in seinen jungen Tagen
schwere Conflicte zu bestehen. Unter lLartem
Druck wird er geboren, und wenn er diesem er-
liegt, wenn die gebrechliche Hille seines Geistes
dem Conflicte nicht gewachsen ist, dann erfolgt
die Katastrophe, der Flaschenbruch, das Damokles-
schwert iiber dem Haupte des Fabrikanten.

Die Champagnerflasche ist vom schwersten
Caliber ihrer Gattung; das Glas muss an allen
Stellen gleich dick sein, damit nicht beim Wechsel

19*
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der Temperatur eine ungleiche Ausdehnung eintritt
und den Bruch herbeifilhrt. Um ecine solche
Flasche herzustellen, ist neben der sorgfiltigsten
Mischung und Schmelzung der Glasmasse die
grosste Ubung in der Herstellung der Flasche er-
forderlich. Den Anstrengungen unserer deutschen
Glashiitten ist es im Laufe der Jahre gelungen,
in dieser Hinsicht ein Erzeugniss herzustellen,
welches das der franzisischen Glasfabrikanten iber-
trifft und aus diesem Grunde auch seinen Absatz
nach Frankreich fand, bevor unsere westlichen
Nachbarn dazu fbergingen, sich von allen nur
entbehrlichen deutschen Bezugsquellen frel zu
machen.

Inmitten der grossen Arbeitshalle, welche
wir nunmehr zur Besichtigung der Bereitung des
Schaumweins betreten haben, offnen sich an ver-
schiedenen Stellen vicreckige Licher, durch welche
wir in dic schwarze Tiefe hinabblicken. Ein Zug-
werk ist an jedem dicser Locher fast bestindig
in Thatigkeit und senkt die mit jetzt vergohrenem
Wein  gefullten Flaschen in Kérben hinab und
hebt andere Flaschen empor aus dem Keller, wo
sie Jahr und Tag gelegen haben und nun verklart
einer wahren Auferstchung entgegengehen.

Flackernde Lichte sehen wir hin und her
schweben, weite Riume verrathend, in welche
hinabzusteigen, der Wunsch sich regt. Unser
Fihrer ertheilt cinen Wink, man reicht uns bren-
nende Lichte, dhnlich den Grubenleuchtern, und
bald darauf steigen wir auf enger Treppe hinab.
Im Weiterschreiten bemerken wir, dass wir uns in
einem System benachbarter Keller befinden. Zu
beiden Seiten stehen, feste Wiande bildend, die auf-
geschichteten Reihen der Champagnerflaschen in
erstauncnswerther Anzahl, denn mchrere hundert-
tausend TFlaschen sind in jedem der einzelnen
Keller vorhanden und iiber eine Million Flaschen
hier vereinigt, Hie und da hingen schwarze Ta-
feln mit weissen Nummern, welche die einzelnen
Partien, die verschiedenen Qualititen nach Gattung
und Alter bezeichnen,

Ein naherer Blick iberzeugt uns, dass in der
That diese Haufen in sehr verschiedenem Zustande
sich befinden. Durchaus trib erscheint der In-
halt der einen Flasche; bei anderen Partien sehen
wir schon den Beginn der Abklirung; es bilden
sich Flocken und Wolken; die Mehrzahl der Haufen
bieten jedoch Flaschen dar, deren Inhalt obenher
vollkommen klar ist, pur am aufliegenden Theile
erscheint die Hefe abgelagert in Gestalt einer
flockigen Masse, die beim Ritteln sich leicht be-
weglich erweist.

Wir gehen weiter und begegnen einer Ab-
theilung von Flaschen, die aus ihrer wagrechten
Lage sich theilweise erhoben haben; sie liegen
schief, die Mindung nach unten., Zu diesem
Zwecke sind Binke da, mit schrig gebohrten
Loéchern, in welche die Flaschen eingesteckt wer-
den. Dies bezweckt, dass der triibe Satz, die
wahrend der Gihrung ausgeschiedene Hefe, sich
allmihlich im Flaschenhalse ansammelt. Doch von
selbst witrde dies nicht geschehen; der trigen Ma-
terie muss der ,Rittler* zu Hilfe kommen,

In der That hatten wir aus einem Nachbar-
gewdlbe ein fortwihrendes Klopfen in lebhaftem
Rhythmus, wie eine Art von Getrommel vernom-

men. Es rihrte her von dem Riitteln und wir
sahen nun den Arbeiter, wie er Flasche fur
Flasche aufhebt, riittelt, taktmissig anstdsst und
wieder einsteckt.

Tag fir Tag, monatelang geht er von Flasche
zu Flasche, deren Tausende tiglich diese Bewegung
durchmachen. Endlich werden die Fiaschen auf
die Spitze gestellt, das heisst, nahezu senkrecht
in die Locher eines geeigneten Gestelles gesteckt.
Die Tritbung erscheint nun als ein fingerhoher
Satz iber dem Stopfen gelagert, uber dem in
wunderbarem Glanze der vollig geklirte Wein sich
dem Auge darbietet, als das denkbar reinste aller
existirenden Genussmittel.

Sobald diese volle Klirung eingetreten ist,
sind die Flaschen gecignet, zum Tageslichte wieder
emporgchoben und ihrer Vollendung entgegenge-
fihrt zu werden.

Nicht immer geht es ruhig in den Lager-
kellern her. Heftige Explosionen zeigen von Zeit
zu Zeit an, dass die eingeschlossene Kohlensiure
fortwihrend ihren Kerker zu sprengen droht.
Nimmt das Zerspringen der Flaschen in bedenk-
licher Weise iiberhand, so sucht man dem Eintreten
einer Katastrophe durch Abkithlung zuvorzukommen.

Noch werfen wir einen Blick auf Reihen von
Fissern, in welchen Wein theils gihrt, theils la-
gert und der demnichstigen Fiallung harrt; und
nun hinauf zum Licht.

Wir befinden uns wieder in der grossen Halle,
wo cine ganze Rcihe von Arbeitern dic Flasche
von Hand zu Hand wandern lisst, indem nach
dem Grundsatz der Theilung der Arbeit ein jeder
einen anderen Theil der Arbeit vollzieht. Den
Anfang macht der .Entkorker* (Degorgeur), dem

“unstreitig das wichtigste und schwierigste Geschift,

das Entkorken, zukommt. Wir erblicken denselben
ofter geschiitzt durch Lederschiirze und Armstulpen
aus gleichem Stoff. In der Rechten hat ecr den
~Haken“ (Crochet), wiihrend die Linke eine der
Flaschen hilt, die bisher auf der Spitze gestanden
hatte, so dass alle Hefe fest auf dem Pfropfen
sitzt. Zuerst wird dic Klammer, durch welche
der Kork gegen den Druck der Kohlensiure am
Flaschenringe festgehalten wird, mit dem Haken
entfernt, alsdann der Kork mit einer den Scheeren
des Hummer gleichenden Zange gefasst und vor-
sichtig gelockert und im Augenblick, wo er im
Begriffe ist, aus dem Flaschenhals sich loszuldsen
und herauszaspringen, der bisher gencigte Hals
der Flasche in die Hohle gerichtet, nach der Off-
nung einer aufrecht stehenden, seitlich ausgeschnitte-
nen Tonne, die vor dem Arbeiter steht. Mit einem
Knall, der an Stirke die Explosion beim Verbrauch
des Schaumweins weit iibertrifft, fliegt der Kork
in den hohlen Raum und alle Hefenbestandtheile
werden durch das gewaltsame Aufschiumen mit
hinausgeschleudert.

Ehe der ,Entkorker® sein Geschift vornimmt,
prift er genau die vollkommene Klarheit jeder
Flasche an ciner kleinen Lichtflamme und sowohl
die Wichtigkeit diescr Controle, als auch die
Schwierigkeit seiner Arbeit sichern ihm mit den
ersten Rang unter den Arbeitern. Um so leichter
ist das Geschift seines Nachfolgers, der aus der
Flasche eine gewisse Menge Wein abgiesst. Der
dritte Arbeiter ertheilt jetzt dem Schaumwein die
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Weihe und sein Geschift heisst das .Dosiren¥.
Seine Aufgabe besteht darin, dem in der Flasche
verbliebenen Schaumwein eine kleine Menge Flissig-
keit beizubringen, welche aus den edelsten, feinsten
Weintrauben gewonnen, den Namen ,Liqueur®
fihrt und dazu bestimmt ist, die wihrend der
Gihrung und Kohlensiiureentwicklung umgewandel-
ten sissen Bestandtheile des Weins zu ersetzen.
Dieses Zugiessen des .Liqueurs® kostet allerdings
wegen des leichten Aufschiumens einige Mihe
und erfordert cine gewisse Ubung.

Endlich wiren wir dann soweit, den Schaum-
wein definitiv unter Schloss und Ricgel zu legen,
indem wir ihn der Verkorkung itbergeben. Aus
einem grossen Korbe, der mit Korkstopseln ange-
fallt ist, wird entprechend der Ilaschenmindung
ciner von den Korken gewidhlt, deren verschiedene
Sorten von zunchmender Dicke vorhanden sind.
Der Kork passirt zuerst zwel gegeneinander lau-
fende Walzen, deren Druck ihn erweicht, worauf
er in Wein getaucht und sodann in die Verkork-
maschine gebracht wird. Der elastische Kork er-
leidet in dem cylindrischen Rohr der Maschine cine
solche Zusammenpressung, dass er leicht in den
Flaschenhals cintritt und festsitzt.

Die .Verbinder® beschliessen den Reigen,
Es sind deren drei: die beiden ersteren legen den
gekreuzten Verband mit Bindfaden an, der letzte
den hierzu eigens vorbereiteten Drahtverband.

Mit bewundornswerther Raschhieit vollziehen
dieselben  ihr Geschift, welches bei den Faden-
bindern durch Hilfe ciner Maschine zum starken
“Anzichen des Fadens erleichtert wird. Hierdurch
erhilt der Kork cine solche ITinschniirung, dass
er einen rundlichen Kopf bildet und je kleiner
und regelmissiger derselbe ausfillt, desto gelunge-
ner ist die Arbeit. 1500 bis 2000 Flaschen ex-
pedirt jede dieser Gruppen Arbeiter in cinem Tage.

Nun bleibt nichts mehr dbrig, als der Flasche
eincn stattlichen Aufputz zu geben.  Eine még-
lichst geschmackvolle Etiquette wird aufgeklebt
und das Haupt mit Zinnfolie umwunden. Letz-
teres bhat, streng genommen, keinen Zweck als den
der Verzicrung, denn der dichte Verschluss der
Flasche hingt lediglich von der Verkorkung ab.

Seitdem die Verkorkung durch Auswahl der
Korke und durch Anwendung der Maschine eine
hohe Vollkommenheit errcicht hat, ist die frither
tibliche Verpichung mit Lack oder Pech tberflissig
geworden. Einige Hiuser der Champagne haben
dieselbe zwar beibehalten, aber mehr des Aparten
wegen als aus Zweckmissigkeit,

Nach vollzogener adusserlicher Ausschmiickung
wird jede Flasche in Seidenpapier ecingeschlagen,
das letztere mit dem Reingold-Stempel versehen
und der Wein in Kisten verpackt; diese erhalten
dann ihre Zeichen, Nummern und Aufschriften und
finden ihren Weg nach den verschiedensten Himmels-
* richtungen, wo sie ihren Zweck erfiillen: Frohsinn,
Lebenslust und Daseinsfreude zu erwecken in den
Herzen der Menschen.

Ausser den bisher besichtigten Kellern, Lagern
und Fabrikationsriumen hat dic Firma noch weitere
in grossartigem Stile angelegte Kellereien in der
Rheinstrasse auffiihren lassen und vor Kurzem in
Benutzung” genommen. Diese Anlage, welche sich
auf eine Bodenfliche von 600 Ruthen erstreckt

und etwa 15000 hl fasst, dient lediglich zum
Lagern von Rohweinen, zum Keltern der Trauben,
Darstellung des Mostes u. s. w. Besonders be-
merkenswerth bei diesen Kelleranlagen ist das unter
der Treppe angebrachte, etwa 1000 hl fassende,
aus Cementbeton hergestellte, mit Glasplaften aus-
gefiihrte Riesenfass, welches von der Firma Bor-
sari & Co., Zollikon-Zirich ausgefihrt wurde und
von der Firma Séhnlein & Co. zur Aufbewah-
rung von Wein ausserordentlich gerihmt und em-
pfohlen wird.

Einen grossartigen Abschluss dieser Besichti-
gung bildete die dem Bezirksvereine seitens der
Firma Séhnlein & Co. gebotene Bewirthung.

Nach einigen Stunden in hervorragendem
Maasse genossener Gastfreundschaft der Firma
Séhnlein & Co., wofiir derselben auch an dieser
Stelle nochmals der verbindlichste Dank des Bezirks-
Vereins zum Ausdruck gebracht sei, bestieg endlich
die Versammlung zu vorgeriickter Stunde wieder
die draussen wartenden Wagen, um nach Biebrich
zum Hotel ,Bellevue® zu fahren, wo um 7 Uhr
dic ordnungsgemisse Monatssitzung ihren An-
fang nahm.

Vorsitzender: Herr Dr. H. Becker: Schrift-
fihrer: Herr Dr. A. Isbert. Anwesend etwa
60 Mitglieder und einige Géste, unter letzteren
der Herr Birgermeister von Biebrich.

Nach einigen geschiftlichen Mittheilungen er-
hielt das Wort Herr Dr. Delbriick, Biebrich zu
seinem Vortrag itber das Thema:

-Uber die Prifung von Portland-Cement.”

Mir ist der ehrenvolle Auftrag geworden,
Thnen an der Hand von Versuchen zu zeigen, in
welcher Weise in Deutschland Portland-Cement
geprift wird, und worauf es bei der Prafung an-
kommt. Bevor ich jedoch zu dem eigentlichen
Thema komme, gestatten Sie mir, dass ich einiges
iber die Geschichte und Fabrikation des Portland-
Cements sage.

Schon die Romer verwandten zu ihren Wasser-
bauten einen Mbrtel, welcher die Eigenschaft hatte,
unter Wasser zu erhdrten. Es war dies wahy-
scheinlich ein dem heutigen Puzzolancement ihn-
liches Material, das heisst ein Gemisch von ge-
branntem Kalk und sogen. Puzzolanerde (pulvis
puteolanus) von der Stadt Puteoli am Vesuv. Uber
die Art der Erhiartung desselben war jedoch nichts
bekannt bis zur Mitte des 18. Jahrhunderts. In
dieser Zeit stellte ein Englinder John Smeaton
Versuche iber die sogn. hydraulischen Mortel an
und fand, dass der Thon derjenige Stoff sei, wel-
cher dem gebrannten Kalk hydraulische Eigen-
schaften gibt. Die hydraulisehen Mértel, welche
man nun fabricirte, waren in der Natur vorkom-
mende thonhaltige Kalke, die gebrannt und dann
gemahlen wurden. Auch heute werden noch der-
artige Bindemittel hergestellt, welche unter dem
Namen Romancemente im Handel erscheinen. Von
der Herstellung dieser natiirlichen Cemente kam
man schliesslich dazu, einen kiinstlichen hydraulischen
Cement zufabriciren. Im Anfang dieses Jahrhunderts
wurden diese Versuche begonnen von dem Fran-
zosen Vicat und dann fortgesetzt in England.
Hier war es der Maurer Joseph Aspdin, welcher
durch scharfes Brennen-einer kiinstlich hergestellten



150

Sitzungsbericnte.

Zeitschrift flir
[angewandte Chemie,

Mischung von Kalk und Thon ein Material von
vorziiglichen Eigenschaften fabricirte. Er nannte
seinen Cement Portland-Cement nach dem in Fng-
land vorkommenden Portlandstein, der seinem er-
harteten Cement in Farbe und Festigkeit dhnlich war.

Ende der 20er Jahre entstand jetzt eine
blihende Portlandcementfabrikation, welche sich
zunichst ganz auf England beschrinkte, bis Anfang
der H0er Jahre auch in Deutschland, und zwar
zuerst in Zillchow bei Stettin der Versuch gemacht
wurde, Portland-Cement zu fabriciren. Der Versuch
gelang und so folgten dieser Fabrik im Lauf der
nichsten Jahre die Bonner Fabrik in Oberkassel,
Quistorp-Lebbin, Grundmann-Oppeln, Dycker-
hoff- Amdneburg und viele andere. Im Jahre 1877
betrug die Production von 29 Fabriken 21/, Million
Fass, gleich 408 Millionen k und im Jahre 1894
fabricirten 60 Fabriken 111/, Million Fass, gleich
2000 Millionen k. Es hat sich also in den letzten
17 Jahren die deutsche Portland-Cementproduction
nahezu verfunffacht.

Fragen Sie nun, was ist denn eigentlich Port-
land-Cement, so m&chte ich antworten mit der Defi-
nition, welche der Verein deutscher Portland-Cement-
Fabrikanten am Beginon der sogenannten Normen
gibt. Dort heisst es: Portland-Cement ist ein Pro-
duct, entstanden durch Brennen einer innigen
Mischung von Kalk und thonhaltigen Materialien
als wesentlichen Bestandtheilen bis zur Sinterung
und darauf folgende Zerkleinerung bis zur Mehl-
feinheit. Es ist hiermit in wenig Worten der
ganze Gang der Fabrikation angegeben. Ich mochte
jedoch in kurzen Ziugen denselben etwas niher
erlautern. Es werden als Rohmaterial verwandt
kalk- und thonhaltige Materialien, also Ialkstein,
Kreide, Wiesenkalk, Mergel, Thon und dergl. Aus
diesen wird entweder durch Schlimmen oder trockene
Vermahlung, oder durch Combination beider Ver-
fahren eine innige Mischung hergestellt, welche
etwa 75 Proc. kohlensauren Kalk und 25 Proc.
Thon enthilt. Dieselbe wird in ziegelihnliche
Form gebracht, getrocknet und bei einer Tempe-
ratur von etwa 15000 bis zur Sinterung gebrannt.
Die dunkelgraugriine gesinterte Masse wird bis zur
Mehlfeinheit auf geeigneten Maschinen zerkleinert.
An dieser Stelle will ich besonders darauf hinweisen,
dass die Sinterung ein Hauptcharacteristicum des
Portland-Cements bildet gegeniber dem Roman-
cement. Letzterer wird nur so stark gebrannt,
dass die Kohlensiure ausgetrieben und nur ein
Theil der Kieselsiure aufgeschlossen wird. Wollte
man den Romancement bis zur Sinterung brennen,
so wiirde man ein unbrauchbares Product erhalten,
da das Verhiiltniss von Kalk zu Thon ein ganz
bestimmtes sein muss, damit alle unlésliche Kiesel-
siiure in chemisch wirksame tbergefihrt wird.
Dies letztere ist beim Portland-Cement der Fall
und darum erreicht derselbe auch grossere Dich-
tigkeit und Hirte.

Ich komme jetzt zu dem eigentlichen Thema,
zur Prifung des Portland-Cements. Wenn ich hier
von Prifung des Portland-Cements spreche, so ver-
stehe ich darunter die Ausfihrung von Versuchen,
welche einen Aufschluss iiber die Eigenschaften
und Giite des Cementes geben sollen. Denn dass
bei der Verschiedenartigkeit der Herstellungsweise
von Portland-Cement auch verschiedene Qualititen

entstehen missen, ist natirlich. Um nun ein ein-
heitliches Priifungsverfahren zu schaffen, wurden
in den T0er Jahren vom Vereine deutscher Cement-
fabrikanten die schon vorher erwihnten Normen
aufgestellt, welche spiter von den verschiedenen
Ministerien genehmigt und angenommen wurden!).
Es werden jetzt alle Cemente, welche bei Regie-
rungsbauten und auch viele, die bei Privatbauten
Verwendung finden, nach diesen Normen gepriift.
Dieselben sind auch ein Vorbild geworden fir an-
dere Staaten, z. B. Osterreich, die Schweiz und
Russland. An der Hand der Normen will ich die
einzelnen Priffungen vorfithren. Nachdem im ersten
Absatz iber die Art der Verpackung gesprochen
ist, handelt Absatz II iiber die Bindezeit. Unter
Bindezeit versteht man diec Zeit, welche der mit
Wasser angerithrte Cement gebraucht, um so starr
zu werden, dass er seine Form nicht mehr indert.
Je nachdem diese Zeit kurz oder lang ist, unter-
scheidet man rasch oder langsam bindenden
Cement. Die Normen geben als langsam bindende
Cemente solche an, welche erst nach 2 Stunden
oder spater abgebunden sind. Um die Bindezeit
zu bestimmen, rihrt man 100 g Cement mit 27
bis 30 g Wasser zu einem dinnen Brei an und
fallt ihn mit einem Spatel auf eine Glasplatte, so
dass ein etwa 1,5 cm dicker ICuchen entsteht, und
lasst denselben vor Luftzug und Sonnenschein ge-
schiitzt bei einer Temperatur von etwa 159 ruhig
stehen. Ist derselbe soweit erstarrt, dass er einem
leichten Druck mit dem Fingernagel widersteht,
so ist der Cement als abgebunden zu betrachten.
Der Fingernagel ist jedoch ein sehr rohes Instrument,
je nachdem man mehr oder weniger Kraft an-
wendet, wird auch die Abbindezeit differiren. Aus
diesem Grunde construirte Vicat den nach ihm
benannten Apparat. Es ist dies eine Nadel von
1 qmm Querschnitt mit 300 g Belastung. Man
fullt eine cylindrische Dose von 40 mm Héhe mit
Cementmortel und lisst die Nadel von Zeit zu
Zeit auf den Kuchen niedersinken. Sobald dieselbe
den Kuchen nicht mehr zu durchdringen vermag, be-
ginnt der Abbindeprocess. Derselbe ist beendet,
wenn die Nadel keinen merklichen Eindruck mehr
hinterlisst. Es sind auch noch andere Apparate
zur Bestimmung der Bindezeit construirt worden.
Da aber dieselben nicht officiell anerkannt sind,
so erwihne ich nur noch kurz den Tetmajer’-
schen Apparat, bei dem die Nadel in bestimmten
Zeitintervallen automatisch auf den Kuchen nieder-
gelassen wird und durch eine Schreibvorrichtung
die Tiefe des Eindringens selbst registrirt.

Auf die Bindezeit sind von Finfluss: die Tem-
peratur des Wassers und der Luft. Mit warmem
Wasser, beli warmer Luft angemachter warmer
Cement bindet rascherals bei niederen Temperaturen.
Man muss daher bei vergleichenden Versuchen
moglichst eine mittlere Temperatur von 15 bis 180
innehalten. Durch lingeres Lagern wird Portland-
Cement langsamer bindend. Raschbindender Cement
kann durch Zusatz von 1/, bis 2 Proc. Gyps langsam
bindend gemacht werden. Raschbindender Cement
hat im Allgemeinen nicht so hohe Festigkeit als lang-
sam bindender. Daher wiire es total falsch, wollte

1) Vgl. Protokoll der Verhandlungen des Ver-
eins Deutscher Cement-Fabrikanten, 1886.°
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man die Giite eines Cements nach der Schnellig-
keit des Abbindens beurtheilen.

Ich komme jetzt zu der wichtigsten Priifung,
nimlich der Volumenbestindigkeitsprobe. Portland-
Cement soll volumbestédndig sein, d. h. er darf
seine Form nach dem Abbinden nicht mehr dndern,
er darf nicht treiben. Die Griinde des Treibens
kénnen verschieden sein. Wenn z. B. der Cement
dem Kalkgehalt entsprechend nicht scharf genug
gebrannt ist, so dass noch ungebundener Kalk vor-
hauden ist, so wird der Cement treiben. Ein sehr
schlimmer Feind des Portland-Cements ist die Mag-
nesia. Enthilt ein Cement in grosseren Mengen
Magnesia, so wird er treiben, und zwar ist das
Gefahrliche dabei, dass sich dies oft erst nach Mo-
naten oder nach Jahren zeigt. Ein wie hoher
Magnesiagehalt noch zulissig ist, diese Frage be-
schiftigt jetzt die Cementfabrikanten, und heisse
Kimpfe werden deshalb ausgefochten. So lange
noch nicht festgestellt ist, wie hoch man mit dem
Magnesiagehalt gehen kann, ist es rathsam, Cemente,
die’ iiber '3 Proc. Magnesia enthalten, skeptisch zu
behandeln. Die Ursache. der treibenden Wirkung
der Magnesia. ist die, dass gesinterte Magnesia erst
nach langer Zeit Hydrat bildet und durch die
hierdurch bedingte Volumenvergrosserung zerstérend
wirkt. In hydraulischen Kalken und Romance-
menten, welche hohen Magnesiagehalt haben, wirkt
letzterer nicht zerstérend, weil diese Bindemittel
nicht bis zur Sinterung gebrannt sind und die
Hydratbildung schon frith vor sich geht.

" Zur Erkennung der Volumenbestindigkeit setzt
man den zur Bestimmung der Bindezeit herge-
stellten Kuchen nach 24 Stunden in’s Wasser und
lasst ihn erhirten., Bekommt derselbe Kantenrisse
oder zeigt er Verkrimmungen, so kann der Cement
nicht als volumbestédndig angesehen werden. Von
den -Kantenrissen sind zu unterscheiden die soge-
nannten. Schwindrisse, welche bei zu raschem Aus-
trocknen des Kuchens entstehen konnen. Das ist
die Normenprobe. Es sind in letzterer Zeit auch
noch: einige Proben vorgeschlagen worden, aus
denen man die Volumenbestidndigkeit rasch erken-
nen soll. Da ist zuerst die Darrprobe. Der Kuchen
wird 24 Stunden nach dem Abbinden nicht unter
Wasser gesetst, sondern bei einer Temperatur von
1009 im Luftbade einige Stunden gedarrt. Dabei
muss der Kuchen ebenfalls intact bleibhen. Dann
sei noch erwiahnt die vielbesprochene und umkimpfte
Kochprobe, bei der die Kuchen einige Stunden in
Wasser gekocht werden. Die beiden letzten soge-
nannten beschleunigten Volumbestindigkeitsproben
kénnen jedoch zu Trugschlissen Veranlassung geben.
Denn ein Cement, der die Koch- oder Darrprobe
nicht besteht, kann sehr wohl volumbestindig sein,
wie dies durch zahlreiche praktische Erfahrungen
- erwiesen ist. Aus diesem Grunde wurde seiner
Zeit auch nur die Kaltwasserprobe in den Normen
aufgenommen, denn diese allein entspricht der
Praxis, Wepn man von 2 Kuchen, welche beide
die Normenprobe bestehen, den einen 24 Stunden
nach dem Abbinden kocht, so besteht er vielleicht
picht die Kochprobe, wilrend der andere dieselbe
besteht, wenn man ihn erst nach lingerer Erhir-
tung kocht. Es wire ja natiirlich sehr erwiinscht,
wenn wir eine Probe hitten, die uns nach kurzer
Zeit Aufschluss dber die Volumbestindigkeit gibt.

Wir miissen uns aber vor solchen hiiten, welche
zu den oben behandelten Trugschlissen Veranlas-
sung geben.

Der Abschnitt IV der Normen handelt von der
Feinheit der Mahlung. Portland-Cement soll so
fein gemahlen sein, dass eine Probe desselben aunf
einem Sieb von 900 Maschen pro qem héochstens
einen Rickstand von 10Proc. hinterlisst. Die Draht-
starke soll die Halfte der Maschenweite betragen.
Die Feinheit der Mahlung hat einen grossen Einfluss
auf die Festigkeit des Cements. Je mehr feine
Theilchen derselbe enthiilt, um so hohere Festigkeit
wird er geben. Die groben Theile, welche auf
900 Maschen liegen bleiben, wirken gleichsam nur
als Sand, und von den durch 900 Maschen hin-
durchfallenden kommen zunichst nur die feinsten
Theile in chemische Action, withrend es die gréoberen
erst nach langerer Zeit thun. Darum wird auch
von den Fabrikanten hiufig ein Sieb angewands,
welches 5000 Maschen auf den qem enthilt. Ein
normaler Cement hat etwa 3 bis 5 Proc. Riickstand
aufdem 900 und 20 bis 25 Proc. auf dem 5000Maschen-
sieb. Man muss sich hiiten, einen Cement nur nach
der Feinheit der Mahlung zu beurtheilen, denn
weiche, schwach gebrannte Cemente enthalten ge-
wohnlich viel mehr feinere Theilchen als gute
hart gebrannte. Letztere werden aber trotzdem
gewbhnlich bei etwas groberer Mahlung den schwach
gebrannten feineren iiberlegen sein.

Ich komme nun zu dem Hauptcapitel der
Normen, den Festigkeitsproben. Man unterscheidet
Zug- und Druckfestigkeit. Die Festigkeit wird er-
mittelt an Probekérpern, die entweder aus reinem
Cement oder einer Mischung von Normalsand und
Cement hergestellt sind. Die Zugkdrper haben eine
§3 formige Gestalt, ihr geringster Querschnitt be-
trigt 5 qem. Die Druckkérper sind Wirfel von
50 qem Fliche. Die maassgebeude Probe ist die,
dass aus 1 Theil Cement und 3 Theilen Normal-
sand gefertigte Korper nach 28 Tagen eine Zug-
festigkeit von mindestens 16 und eine Druckfestig-
keit von mindestens 160 k pro ¢em haben miissen.

Da es bei vergleichenden Versuchen darauf
ankommt, dass die Kérper moglichst gleichmissig
werden, so geben die Normen eine genaue An-
leitung far die Anfertigung und Behandlung der-
selben. Da ist zuerst der Sand, dessen Beschaffen-
heit von grossem Einfluss ist. Da Quarzsande von
verschiedenen Fundstitten bei gleicher Korngrosse
doch verschiedene Festigkeit geben kénnen, so sah
man sich veranlasst, einen bestimmten Sand als
maassgebend anzugeben. Dieser, ein reiner Quarz-
sand, wird in der Gegend von Freienwalde an der
Oder gefunden, gewaschen, getrocknet und gesicbt.
Dabei werden nur die Theile genommen, die durch
ein Sieb von 60 Maschen pro gem durchfallen und
auf einem solchen von 120 Maschen liegen bleiben.
Die Anfertigung geschieht unter Controle des Vor-
stands des Vereins deutscher Portland-Cementfabri-
kanten. Dieser Normalsand wird auch von der
koniglichen Priffungsstation in Charlottenburg ver-
wandt. Das Laboratorium der Thonindustriezei-
tung hat den Vertrieb an die Consumenten dber-
nommen. '

Die Zugkdrper konnen mit der Hand oder
maschinell angefertigt werden. Es werden 250 g
Cement und 750 g Normalsand in einer Schale
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zuerst trocken gut gemischt, hierauf 100 g reines
stisses Wasser hinzugefigt und die Masse 5 Minuten
lang tichtig durchgearbeitet. Von diesem Mortel
fiallt man 180 g in eine Form, so dass sie gewélbt
voll ist, und schligt mit einem eisernen Spatel von
250 g Gewicht den Mortel hinein, bis auf der
Oberflache Wasser austritt. Man streicht nun ab,
glittet die Oberfliche und setzt den Korper in
einen Kasten, der mit einem Deckel geschlossen
wird, um sie vor Austrocknen zu schiitzen. 24 Stun-
den nach der Anfertigung werden sie in reines
Wasser gesetzt und darin gelassen, bis man sie
zerreisst. Zu jedem Versuch sind 10 Proben er-
forderlich, aus denen das Mittel genommen wird.
Bei der maschinellen Anfertigung geschieht das
Anmachen des Mortels wie bei der Handarbeit.
Zom Einschlagen verwendet man den von Dr. Béhmer,
dem ehemaligen Director der k. Prifungsstation
in Charlottenburg construirten, nach ihm benannten
Hammerapparat. Auf die Form, die etwas anders
construirt ist als die Handarbeitsform, wird ein Fill-
kasten gesetzt und das Ganze durch Schrauben
auf dem Hammerapparat befestigt. Nachdem 180 g
Mortel in die Form gefiillt sind, wird ein eiserner
Stempel darein gesetzt, auf den nun mittels des
2 k schweren Hammers 150 Schlige gegeben werden.
Nach Entfernung des Fillkastens wird die Form
abgestrichen und genau so verfahren, wie bei der
Handarbeit. Will man moglichst gleichmissige
Resultate zu Vergleichen erbalten, so ist der Ham-
merapparat der Handarbeit vorzuziehen. Bei der
Anfertigung der Druckprobekdrper ist maschinelle
Anfertigung erforderlich., Das Mortelanmachen,
Filllen der Form und Einschlagen ist dasselbe,
nur empfiehlt es sich, die Form nicht abzunehmen,
bevor der Cement abgebunden ist, da bei sofortigem
Abnehmen die Wirfel leicht deformiren, was auf
die PFestigkeit von Nachtheil ist. Nach 28 Tagen
oder auch, wenn man will, nach spiterer Zeit, etwa
3 Monaten oder 1 Jahr u. s. w., kann man nun die
Proben reissen oder driicken. Bis zu dieser Zeit
miissen sie unter Wasser liegen. Das Zerreissen
der Zugformen geschieht mit dem Schickert’schen
Zerreissungsapparat; derselbe besteht im Wesent-
lichen aus 2 zusammenwirkenden Hebeln, von denen
der eine im Verhiltniss 1 zu 10 und der andere
1 zu 5 ibersetzt ist, macht eine gesammte Kraft-
iibertragung von 1 zu 50. Am kurzen Hebelarm
héingt eine Klammer, der eine am Fuss des Appa-
rates befestigte Klammer gegeniibersteht. In diese
beiden Klammern wird der Zugkorper eingespannt,
wobei darauf zu achten ist, dass er nicht schief
zu liegen kommt. Mittels Schrotes, welches aus
einem Trichter in den Eimer liuft, wird der Apparat
belastet, bis der Korper zerreisst. Durch den
herunterfallenden Eimer wird der Schrotzulauf ge-
schlossen. Gewicht von Eimer -+ Schrot >< 50 geben
die Belastung, die der Korper gehalten hat. Die
Proben aus reinem Cement werden ebenso ange-
fertigt wie die Sandproben, nur ist der Wasserzu-
satz zu regeln, indem man bei sehr feinem und
bei raschbindendem Cement mebr Wasser zum
Anrithren nehmen muss als bei grobem und lang-
samem Cement. Die Druckproben werden am
besten mit der Amsler- Laffon’schen Presse ge-
drickt. Es ist dies eine hydraulische Presse, bei
der die Kolben in Ol schwimmen, ohne Manschetten-

dichtung. Durch eine Zahnradibertragung wird
ein Kolben in den Cylinder gedrickt, der ganz
mit O1 gefillt ist. Der Druck ibertrigt sich auf
den grossen Kolben, der direct auf den Probe-
kérper wirkt. Durch 2 weitere Kolben wird der
Druck im Innern reducirt und auf ein Quecksilber-
manometer fbertragen, an dem man direct den
ausgeiibten Druck an einer Scale ablesen kann.
Dieser sinnreiche Apparat gestattet einen Druck
von 30 000 k auszuiiben, was bei den Druckkérpern
von 50 gem Querschnitt 600 k pro gem ausmacht.
Da der Cement in der Praxis meist auf Druck
beansprucht wird, so ist die Druckprobe wichtiger
und gibt mehr Aufschluss iiber die Giite des Ce-
ments als die Zugprobe. Letztere ist aber ein-
facher auszufihren und wird deshalb mehr ange-
wandt als die Druckprobe. Die Druckfestigkeit
betrigt ungefihr das 10fache der Zugfestigkeit.

Diese Priffungsmethoden geniigen, um die
Giite des Portland-Cements zu beurtheilen. Sie
sagen mir aber nicht, ob der Portland-Cement,
welchen ich vor mir habe, auch wirklich reiner,
unverfilschter Cement ist. Das war auch bis zum
Anfang der 80er Jahre nicht nothig. Als jedoch
um diese Zeit einige Cementfabrikanten anfingen,
eine Waare zu bedeutend niedrigeren Preisen auf
den Markt zu bringen und dabei ihre Production
wesentlich erhohten, suchte der Vorstand des Ce-
mentfabrikantenvereins nach Mitteln, um die Ur-
sache fir diese Erscheinung zu finden. Es stellte
sich heraus, dass die betreffenden Fabriken fremde
Stoffe, namentlich feingemahlene Hochofenschlacke
unter den Cement mischten. Es war jedoch sehr
schwer, dieselbe durch die Analyse nachzuweisen,
da sie im Wesentlichen dem Portland-Cement
chemisch dhnlich war. R. Fresenius stellte jetat
im Auftrag des Cementfabrikantenvereins eine
Reihe von Versachen an mit etwa 25 reinen Port-
land-Cementen, um daraus einen bestimmten An--
halt far die Eigenschaften des unverfilschten Port-
land-Cements zu bekommen. Diese sogenannten
Grenzwerthe sind zwar nicht in die Normen auf-
genommen, sie dienen aber dem Vorstand des
Vereins dazu, um die Cemente der Mitglieder
auf ihre Reinheit zu prifen. Die Schlacke enthalt
einen hohen Procentsatz von Schwefelmetallen,
meist Schwefelcalcium. Behandelt man Schlacken-
cement mit verdiinnter Schwefelsiure, so wird
Schwefelwasserstoff frei. Diesen konnte man direct
bestimmen. Er wird jedoch zum Theil verbraucht
zur Reduction des im Cement enthaltenen Eisen-
oxyds. Man wirde also zu wenig finden. Gibt
man nun zu der Lésung ibermangansaures Kali
hinzu, so wird dieses durch das gebildete Eisen-
oxydul und den iberschissigen Schwefelwasserstoft
reducirt. Die verbrauchte Menge ibermangansaures
Kali gibt so einen Anhalt iber die Menge der zu-
gemischten Schlacke.

Diese Verfilschungen des Portland-Cements,
welcher sich mithsam seine Stellung gegen den
englischen Cement errungen hatte, waren geeignet,
die gesammte deutsche Portland-Cementindustrie
zu ruiniren. Der Vorstand des Cementfabrikanten-
vereins ging mit unerbittlicher Strenge gegen die
Mischer vor und die Folge war, dass die weitaus
grosste Mehrzahl der Fabrikanten folgende Erkli-
rung unterschrieb:
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a) Die unterzeichneten Mitglieder des Vereins | 14. December 1895, Abends 7 Uhr in der
deutscher Portlandcement-Fabrikanten verpflichten | »Rosenau®. Vorsitzender: Dr. H. Becker.

sich, unter der Bezeichnung ,Portlandcement*
nur ein Erzeugniss in den Handel zu bringen,
welches dadurch entsteht, dass eine innige Mischung
von kalk- und thonhaltigen Stoffen als wesentlichen
Bestandtheilen bis zur Sinterung gebrannt und bis
zur Mehlfeinheit zerkleinert wird. :

Jedes Erzeugniss, welches auf andere Weise,
als wie vor angegeben entstanden ist, oder wel-
chem wihrend oder nach dem Brennen fremde
Korper beigemischt wurden, wird von ihnen nicht
als Portlandcement anerkannt und der Verkauf
derartiger Erzeugnisse unter der Bezeichnung Port-
landcement als eine Tduschnng des Kiufers ange-
sehen. Verhandlung des Vereins deutscher Ce-
mentfabrikanten im Mai 1888.

Diese FErklirung bezieht sich nicht auf ge-
ringe Zusitze, welche zur Regelung der Abbinde-
zeit des Portlandcements gemacht werden und
bis zur Hoéhe von 2 Proc. zulissig sein sollen.

b) Ein Mitglied, welches der unter a einge-
gangenen Verpflichtung zuwiderhandelt, soll vom
Verein ausgeschlossen werden, und es soll seine
Ausschliessung offentlich bekannt gemacht werden.

¢) Indem die unterzeichneten Mitglieder diese
Erkliarung abgeben, erkennen sie zugleich an, dass
der Vereinsvorstand die Einhaltung der unter a
von ihnen dbernommenen Verpflichtung zu tber-
wachen hat.

Berlin, im Herbst 1888.

(Folgen die Unterschriften von 81 deutschen und
auslindischen Fabriken.)

Heute steht der Verein glinzend gerechtfer-
tigt da, denn von der ganzen Herrlichkeit des
Schlackencementes zeugen nur noch einige wenige
Fabriken, wihrend eine nach der anderen reu-
mithig zum alten bewihrten Portland-Cement zu-
rickkehrt.

An diesen mit lebhaftem Beifall seitens der
Versammlung aufgenommenen Vortrag schloss sich
eine lebhafte Discussion, in deren Verlauf an den
Referenten die Aufforderung ergeht, in einer der
nichsten Monatsversammlungen dasselbe Thema
nochmals in erschéptenderer Form zu behandeln,
was seitens des Herrn Dr. Delbriick dankens-
werther Weise bereitwilligst zugesichert wird.

Nachdem der Vorsitzende noch in der tiblichen
Weise dem Referenten den Dank der Versamm-
lung ausgedrickt hat, erfolgt Schluss der officiellen
Sitzung um 1/, 9 Uhr.

An letztere schloss sichh unmittelbar ein ge-
meinschaftliches Abendessen unter zahlreicher Be-
theiligung an.

Bei gemiithlichster Unterhaltung wund in
frohester Stimmung, gewirzt durch Reden und
musikalische Vortrige, verflogen die iibrigen Abend-
stunden bis zum Abgang des letzten Zuges nach
Frankfurt, den die grésste Anzahl der auswirtigen
Theilnehmer zur Riickfahrt benutzte, wihrend ein
kleiner Theil noch beisammen blieb und am fol-
genden Tage unter bewihrter Fihrang des Biebri-
cher Localcomités bei prichtigem Wetter einen
Ausflug in’s Rheingau nach Schloss Johapnisberg
unternahm. AL

Ch. 96.

Schriftfihrer: Dr. A, Isbert.

Nach verschiedenen geschiftlichen Mittheillun-
gen erstattet Herr Dr. Isbert den Geschiftsbe-
richt dber das abgelaufene Vereinsjahr, dem wir
Folgendes entnehmen:

Das Leben in unscrem Bezirksverein stand
im Jahre 1895 unter dem Banne der Hauptver-
sammlung der Deutschen Gesellschaft far ange-
wandte Chemie, welche ein intensives Arbeiten
mehrerer Commissionen erforderlich machte, und
ausserdem nahm die von dem Verein in Verbin-
dung mit dem Industriebezirk Frankfurt a. M. zur
Bekimpfung des unlauteren Wettbewerbes einge-
sctzte Commission die Zeit und Arbeitskraft eines
grossen Theils unserer Mitglieder in hohem Maasse
in Anspruch.

Der Bezirksverein hielt im obigen Vereinsjahr
9 ordentliche und 1 ausserordentliche Versamm-
lung ab, die im Allgemeinen simmtlich gut be-
sucht waren. Namentlich zeichnen sich durch
tberaus rege Betheiligung die stattgefundenen
Wanderversammlungen aus, durch welche darge-
legt wurde, dass diese Versammiungen fir unseren
Vercin cin wichtiges Moment bilden. In Frank-
furt fanden 8 Versammlungen statt, tber welche
bereits in der Zeitschrift berichtet wurde.

Der Bezirksverein zahlte bei Beginn des Ver-
einsjahres 58 ordentliche und 11 ausserordentliche
Mitglieder; als Weggezogene und fir den Verein
nicht mehr zihlende mussten 2 aus der Liste der
Mitglieder gestrichen werden. Dagegen wurden
aufgenommen 55 ordentliche und 18 ausserordent-
liche Mitglieder, sodass der Bezirksverein jetzt
112 ordentliche und 28 ausserordentliche, zusam-
men 140 Mitglieder zihlt; ausserdem haben sich
zam Beitritt vom 1. Januar ab weitere T ordent-
liche Mitglieder gemeldet, sodass unser Bezirks-
verein mit einem Mitgliederbestande von 119 or-
dentlichen und 28 ausserordentlichen, zusammen
147 Mitgliedern in das Jahr 1896 eintritt.

Zu den Kosten zur Hauptversammlung steuerte
der Bezirksverein 200 Mark bei. Ausserdem be-
theiligten sich die Mitglieder an der Tilgung der
entstandenen Mehrausgaben in Gestalt eines Ga-
rantiefonds im Betrage von Mark 1246,50.

Die Theilnahme aller Mitglieder an den das
Wohl und Weche des Bezirksvereins betreffenden
Angelegenheiten muss als eine rege bezeichnet
werden, und spricht der Vorstand die Hoffoung
aus, dass dies auch ferperhin so bleiben mdge.

Das freundschaftliche Verhiltniss des Bezirks-
vereins zu andern Vereinen in Frankfurt hat im ab-
gelaufenen Geschiftsjahre keine Anderung erfahren.

Die im Jahre 1896 in Frankfurt a. M. statt-
findende 68. Jahresversammlung der Gesellschaft
Deutscher Naturforscher und Arzte wird nicht
ohne Mitwirkung unseres Bezirksvereins verlaufen
und demselben zweifellos zwar eine gewisse Ar-
beitslast aufbiirden, aber ihm dafiir auch wieder
neve Freunde gewinnen.

Schliessen wir diesen Bericht mit dem
‘Wunsche, dass unsere kommenden Arbeiten von
gleichgutem Erfolg begleitet sein mogen, wice die
seitherigen, und zu allerseits befriedigendem Re-
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sultate fithren; dass unser Bezirksverein auf dem
eingeschlagenen Wege riistig fortschreiten moge
und immer mehr in dic Moglichkeit gesetzt wird,
seine praktischen Ziele werkthitig 2u verfolgen.

An diesen mit Beifall aufgenommenen Ge-
schiftsbericht schloss sich seitens des Herrn
Dr. Isbert die Rechnungsablage, wonach die Ein-
nahme im Jahre 1895 npach Eingang aller Aussen-

stimde . . . . . . . . . . M. 89798
betrug, denen sich die Ausgaben mit - 661,70
gegeniiberstellen. Hiernach betragen
die Mehreinnahmen pro 1895 . . M. 236,28
welche zusammen mit dem Saldo
vom 1. Januar 1895 von . . . . - 185,59
einen Baarbestand von . . . . . - 421,87
ergeben.

Nunmehr erstatten die Rechnungsrevisoren

ihren Bericht iber die in den letzten Tagen vor-
genommene Kassenrevision, wonach sie die Buch-
fihrung in Ordnung und den Baarbestand in Uber-
einstimmung mit dem Kassenbuche gefunden haben.
Sie beantragen Entlastung des Kassirers, die von
der Generalversammlung einstimmig ertheilt wird.
Ein seitens des Kassirers zur Vorlage gebrachter
Vorapschlag pro 1896, welcher eine voraussicht-
liche Mehreinnahme von M. 237 ergibt, wird
einstimmig angenommen.

Es erfolgt nunmehr cine Neuwahl des Vor-
standes far das kommende Vereinsjahr. Satzungs-
gemiss scheiden aus dem Vorstande aus- die
Herren: Dr. Becker, Dr. Isbert, Director Mol-
denhauer, Dr. Hintz und Dr. E. A. Merck.
Eine Wiederwahl ist bei simmtlichen, mit Aus-
nahme des Vorsitzenden zulissig. Herr Dr. Isbert
bittet bez. seiner Obliegenheiten um theilweise
Entlastung und erklirt, eine Wiederwahl als Kas-
sirer nicht annchmen zu koénnen. Seitens des
Vorsitzenden wird der Generalversammlung zn-
nichst die Frage vorgelegt, ob der fir das lau-
fende Jahr gewihlte erweiterte Vorstand vorlinfig
beibehalten werden soll, woriiber zustimmender
Beschluss erfolgt. Es wird sodaun folgender Vor-
stand fir das Jahr 1896 gewahlt:

1. Vorsitzender Herr Dr. E. A. Merck-Darm-
stadt.

1I. Vorsitzender Herr Dr. D. Cunze-Frank-
furt. .
III. Vorsitzender Herr Director C. Molden-
ha uer-Frankfurt.

I..Schriftfihrer und Kassirer Herr Dr. P.
Zip perer-Darmstadt.

IL. Schriftfibrer Herr Dr. A. Isbert-Frank-
furt.

Stellvertretender Schriftfihrer Herr Director
E. Franck-Frankfurt.

I. Beisitzer Herr Dr. E. Hintz-Wiesbaden.

II. Beisitzer Herr Dr. H. Becker-Frankfurt.

Simmtliche Herren nahmen mit Ausdriicken
des Dankes fiir das ihnen geschenkte Vertrauen
die Wahl an.

Zu Kassenrevisoren fir das Jahr 1896 werden
gewihlt die Herren Xathreiner-Worms und
Petrzilka-Darmstadt.

Es erfolgen sodann noch einige geschaftliche
Berathungen (u. A. iiber die vom Wirttembergischen
Bezirksverein eingegangene Resolution, bez. des

Gesetzentwurfes gegen den unlauteren Wettbewerb),
welche in mehreren Resolutionen ihren Abschluss
finden, worauf seitens des Vorsitzenden mit noch-
maligen Ausdricken des Dankes fir die dem Vor-
stande wihrend seiner Amtsdauer bewiesene Unter-
stitzung um !, 9 Uhr die Generalversammlung
geschlossen wird.

An letztere schliesst sich sodann unter zahl-
reicher Betheiligung von Mitgliedern und Gisten
ein gemeinsames Abendessen mit darauffolgender
Weihnachtsfeier an, in deren &usserst gelungenem
Verlauf in buanter Reihenfolge Reden, Vortrige:
und Lieder ernsten und heiteren Inhalts wechsel-
ten und die Theilnehmer bis zu friher Morgen-
stunde beisammen hielten. - Al

Rheinischer Bezirksverein.

Versammlung am 12. Januar 1896 in Bonn.
Anwesend: 66 Mitglieder und Giiste.

Um 11 Uhr eridffnete der Vorsitzende die
Sitzung im Hérsaal des Physikalischen Instituts
und erhielt zuerst das Wort Herr Prof. Dr.
Kayser-Bonn zu einem Vortrage iiber

Argon und Helium.

Bei Versuchen, das specifische Gewicht des
Stickstoffs mit grosster Genauigkeit zu bestimmen,
fand Lord Rayleigh, dass der auf chemischem
Wege erhaltene Stickstoff leichter sei, als der aus
der Luft darch Beseitigung des Sauerstoffs erbal-
tene. Dies liess sich nur durch die Annahme er-
kliren, dass in der Luft noch ein schweres Ele-
ment vorhanden sei, welches nicht mit dem Sauer-
stoff entfernt wird. In der That hatte schon
Cavendish 1785 gefunden, dass wenn man aus
Luft Stickstoff und Sauerstoff beseitigt, ein Rest
iibrig bleibt, der aber nur 1/,, des ganzen Vo-
lumens betrug; er hatte diese Thatsache aber
nicht weiter verfolgt. Rayleigh und Ramsay
nahmen nun Stickstoff aus der Luft, beseitigten
den Stickstoff zuniichst durch Erhitzen mit Magnesia,
wobei sich ein Nitrit bildet; die letzten Reste von
Stickstoff wurden entfernt, indem Sauerstoff zuge-
fillt wurde und man Funken durch das Gasge-
misch schlagen liess. Dabei bildet sich Stickstofi-
peroxyd, welches durch Kalilauge absorbirt wird.
Es fand sich, dass so ein Gas abrig bleibt, wel-
ches ein besonderes Spectrum zeigt, das specifische
Gewicht 20 hat, aber keinerlei chemische Verbin-
dungen eingeht.

Nach spiteren genaueren Untersuchungen von
Schlosing enthalt die Luft 0,985 Proc. des
neuen Gases, welches Argon genannt wurde.

Beim Suchen nach reichlicheren Quellen fir
Argon fand Ramsay, dass das aus Cleveit beim
Erhitzen oder Kochen mit Schwefelsdure freiwer-
dende Gas nicht reiner Stickstoff sei, wie man
friher angenommen hatte, sondern noch ein an-
deres Gas enthaite. Dessen Spectrum aber zeigte,
dass es nicht Argon, sondern Helium sei. Im
Jahre 1868 hatte zuerst Lockyer in der Sonne
eine sehr helle gelbe Linie beobachtet, deren che-
mischer Ursprung unbekannt war, und hatte das
zugehorige hypothetische Element Helium genannt,
wihrend man die Linie wegen ihrer Niahe neben
den D-Linien mit D, bezeichnete. Spiter war
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die Linie vielfach in Sternspectren beobachtet
worden. Jetzt fand man sie als Hauptlinie des

Gases aus Cleveit oder Broggerit, und hatte somit
endlich das Element Helium in Hinden.

Runge und Paschen stellten das Spectrum
des Gases fest. Auf Grund der Untersuchungen
von Kayser und Runge ber den gesetzmissigen
Buau der Spectra der Elemente gelang es ihnen,
den sicheren Schluss zu zichen, dass das Gas ein
Gemisch von zwei Elementen sei, deren eines
Helium ist, wilirend das andere vorliufig Par-
helium genannt wird. Dies Resultat wird auch
noch dadurch bestitigt, dass sich die Gase durch
Diffusion bis zu einem gewissen Grade trennen

lassen, und dass in einigen Sternen dic Linien des .

Helium, in anderen die des Parhelium stirker sind.

Das specifische Gewicht des Argon hatte sich
za 20, das des Cleveitgases zu 2 crgeben, bei
beiden Gasen wurde das Verhiltniss der specifischen
Wiarmen gleich 3/; gefunden. Clausius hat nach-
gewiesen, dass in cinem einatomigen Gase dies
Verhiltniss gleich %, ist: es ist aber nicht ganz
sicher, ob, wenn das Verliltniss gleich 3/, ist,
das Gas einatomig sein muss. Je nachdem man
diesen Schluss zieht oder nicht, ist das Atomge-
wicht des Argon 20 oder 40, das des Cleveitgases
2 oder 4. Unter der letzteren Annahme schliessen
Runge und Paschen aus dem Spectrum, das
Atomgewicht des Heliums sei 5, dass des Par-
heliums 3. Ob Argon ein Element sei oder auch
¢in Gemisch. steht noch nicht fest: es leuchtet
im Geisslerrohr mit blawer oder rother Farbe, je
nachden: man Strime von grosserer oder kleinerer
Spannung durchgehen lisst und zeigt somit zwei
verschiedene Spectra. Da das aber viele Gase thun,
z. B. Stickstoff, Sauerstoff, Wasserstoff, so ist
daraus noch kein Schluss auf” Mischung gerecht-
fertigt. Vielleicht wird cine genauere Untersuchung
des Spectrums, mit der Redner beschiftigt ist,
Aufschluss geben.

Hierauf folgte die Demonstration der Ger-
ber’schen Centrifuge (Patent Franz Huggers-
hoff, Leipzig) zur Ermittelung des TIettgehaltes
der Milch durch Herrn Dr. lierfeldt-Bonn.

Bei der dann vorgenommenen Neuwahl des
Vorstandes erhielt letzterer nach Riektritt der
Herren Dr. Brenken, Dr. Schnell und Professor
Dr. Stutzer folgende Zusammensetzung:

Dr. Bredt-Boon und 1 Is Vorsitzend

Dr. Duisberg-Elberfeld | * 7orsitzends
{;r ;}}iﬁfé(:tigi?:n } als Schriftfuhrer,

E. Meissinger-Koln als Kassirer,

Dr. Goldschmidt-Uerdingen \ als Vorstands-
Th. Kyll-Koln | rithe.

Zur Berathung von Maassregeln, um gleich-
artige amtliche Polizei- Verordnungen far die Unter-
suchung von Nahrungs- und Genussmit-
teln, gleichartige Gesichtspunkte fir die Be-
urtheilung von Nahrungs- und Genussmittelfragen
seitens Sachverstindiger vor Gericht u. s. w. zu
erzielen, wurde eine aus nachfolgenden Herren be-
stehende Commission gewihlt:

Dr. Goske-Mailheim,
Th, Xyl1-Xoln,
Dr. Loock-Disseldorf,

Prof. Dr. Partheil-Bonn,
Dr. Seippel-Barmen,
Prof. Dr. Stutzer-Bonn.

Diese Commission erhilt das Recht, sich durch
Zuwahl zu vergréssern und ev. auch Nichtmit-
glieder der Gesellschaft heranzuziehen. Dieselbe
soll die Bildung einer Section fir gerichtliche und
offentliche Untersuchungen anbahnen, welche im
Rahmen des Bezirks-Vereins die Interessen der In-
haber offentlicher Laboratorien vertritt.

Von Herrn Dr. Duisberg wurde sodann der
schriftlich ausgearbeitete und unter die Anwesen-
den vertheilte Antrag auf Anderung des Nawens
»Deutsche Gesellschaft fir angewandte Chemie®
in .Gesellschaft dentscher Chemiker®
begrandet.

Die im Jahre 189D von der Hauptversamm-
lung der Deutschen Gesellschaft fir angewandte
Chemie zu Frankfurt eingesetzte Commission zur
Berathung der neuen Gesellschaftssatzungen hat in
ihrer am 28. Dec. 1895 in Hannover stattgehab-
ten Ausschusssitzung sich einstimmig dafar er-
klirt, dass gemiss dem Vorschlage des Rheinischen
Bezirksvereins an Stelle des bisherigen Namens
derjenige ,Gesellschaft deutscher Chemiker® ge-
wihlt werden solle. In Anbetracht der Wichtig-
keit dieser Angelegenheit hat die Commission es
jedoch fir wiinschenswerth bezeichnet, dass diese
Frage von derjenigen der Satzungsinderung ge-
trennt und alseein besonderer Antrag von den Be-
zirksvereinen vorberathen, der diesjahrigen Haupt-
versammlung zar Beschlussfassung aberwiesen
werden solle. Der Rheinische Bezirksverein ge-
stattet sich deshalb, dem Vorstande der Deutschen
Gesellsehaft fiir angewandte Chemie, zn Hinden
seines Vorsitzenden Herrn Richard Curtins-Duis-
barg folgenden motivirten Antrag zu aberreichen:

.Die Hauptversammlong wolle beschliessen,

anstatt des bisherigen Namens ,Deutsche Go-

sellschaft far angewandte Chemie“ denjenigen

-Gesellschaft deutscher Chemiker® zu setzen.

Begrandung.

In Deutschland gibt es zahlreiche chemische
Gesellschaften, Vereine und Vereinigungen, welche
sich entweder nur einem Specialgebiet des heute
so umfangreich gewordenen Feldes der Chemie
zuwenden oder Local- bez. Territorialvereine sind,

-ohne ihren Wirkungskreis iber ganz Deatschland

auszudehnen. )

So will die grosste Vereinigung, die ,D-eutsche
chemische Gesellschaft zu Berlin“, die Ent-
wicklung der Chemie férdern und wendet sich der
rein wissenschaftlichen Chemie zu.

Der aus Fabrikanten und Fabrikationsfirmen
bestehende Verein zur ,Wahrung der Interes-
sen der chemischen Industrie Deuatsch-
lands® ist ein wirthschaftlicher Verein und will,
wie sein Name besagt, ,die gemeinsamen In-
teressen der Deutschen chemischen Industrie
wahren.

Die ,elektrochemische Gesellschaft zu
Berlin® ,bezweckt die Forderung der Elektro-

chemie in wirthschaftlicher, technischer und
wissenschaftlicher Beziehung«.
Die .freie Vereinigung der baie-

rischen Vertreter der angewandten
20*
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Chemie® umfasst ausschliesslich saddeutsche | dem Namen des ,Vereins Deutscher Ingenieure<,

Nahrungsmittel- Chemiker.

Der ,Verein sichsischer analytischer
Chemiker® hat sich, ahnlich wie die vorige
Vereinigung, die Pflege der analytischen
Chemie spec. Sachsens zur Aufgabe gemacht und
endlich

Die ,Deutsche Gesellschaft fir ange-
wandte Chemie* nennt in ihren bisherigen
Satzungen als Zweck die ,Férderung der ange-
wandten Chemie¥.

Es gibt also bisher in Deutschland keine
einzige Gesellschaft, keinen einzigen Verein u.s. w.,
in dem sich die simmtlichen deutschen Chemiker,
unbekimmert um ihre Specialthitigkeit, sei es
wissenschaftliche, technische, analytische oder
Elektrochemie u. s. w. zusammenfinden, um eine
Forderung der Chemie generell und »ihrer Ver-
treter zu erstreben. Die Deutsche Gesellschaft
fir angewandte Chemie, welche urspriinglich auch
aus einer Vereinigung von Analytikern hervorge-
gangen ist, hat zwar, als sie sich den obigen
Namen beilegte, beabsichtigt, eine Erginzung der
Deutsch-chemischen Gesellschaft insofern zu sein,
dass sie alle im praktischen Leben, in der In-
dustrie, im Untersuchungsfach thitigen Chemiker
umfassen wollte; sie hat es denn auch infolge
ihrer erweiterten Ziele zu einer ausserordentlich
grossen Zahl von Mitgliedern gebracht, auf die
wir heute schon stolz sind; sie kdnnte aber noch
wesentlich grosser, michtiger und einflussreicher
werden, wenn sie, was sie ja thatsichlich thut,
aber wie ihr Name besagt, theoretisch nicht
will, die wissenschaftlich und im Lehrfach thitigen
Chemiker mit umschliesst und der Vereinigungs-

punkt aller deutschen Chemiker wird. Viele,
welche unserer Gesellschaft nicht nidher stehen
und unsere Bestrebungen nicht kennen, halten

heute noch die Deutsche Gesellschaft fir ange-
wandte Chemie fiir eine Vereinigung von Analy-
tikern, ahnlich derjenigen der baierischea Vertreter
der angewandten Chemie. Wir wiirden also eine
bestehende Liicke schliessen und an Umfang und
Bedeutung wachsen, wenn wir nicht nur unsere
Ziele erweitern, sondern im Zusammenhang damit
auch den Namen veriindern und kundgeben wiirden,
dass wir eine Vereinigung simmtlicher Deutschen
Chemiker sein wollen.

Es ist selbstverstindlich und auf der Kélner
Hauptversammlung anerkannt, dass eine sehr
wichtige Aufgabe unserer Gesellschaft auch darin
bestehen muss, die Standesinteressen der Deutschen
Chemiker zu fordern, das Standesbewusstsein zu
heben und den Deutschen Chemikern eine #hn-
liche Stellung in der Gesellschaft zu verschaflen,
wie sie die Vertreter anderer akademisch gebilde-
ter Berufskreise, wie Staatsbeamte, Aerzte, Apo-
theker, Anwilte, Ingenieure u. s.w., besitzen. Dem-
entsprechend hat dieses Moment in ‘den von den
verschiedenen Bezirksvereinen aufgestellten Xnt-
wiirfen der neuen Satzungen Aufnahme gefunden
und ist von der Commission bericksichtigt worden.
Es wire wider die Interessen unserer Gesellschaft,
wollten wir dies nicht auch in dem Gesellschafts-
namen zum Ausdruck bringen. Wie sich auch aus

der in seiner Entwicklung und Organisation uns
sehr nahe steht, klar und deutlich ergibt, hat
derselbe Raum fiir die sammtlichen deutschen In-
genieure aller Richtungen und bezweckt, nicht nur
die Ingenieurwissenschaft generell, sondern auch
die Standesinteressen der Ingenieure speciell zu
fordern. Dasselbe gilt vom Deutschen Apotheker-
Verein, wo auch der Name sofort Auskunft tber
die Ziele des Vereins gibt. Unser alter Name
»Deutsche Gesellschaft fir angewandte Chemie®
schriinkt uns ein und steht nicht mehr im Ein-
klang mit unseren Zielen und Aufgaben. Dies
wiirde nur der oben vorgeschlagene Name , Ge-

- sellschaft deutscher Chemiker# thun, der

besagt, dass alle deutschen Chemiker ohne An-
sehen ihrer Specialthitigkeit bei uns Aufnahme
finden koénnen, und dass wir nicht nur unsere
Wissenschaft und Berufsthitigkeit heben, sondern
uns aunch um die Vertreter dieses Fachs, die
Chemiker, und ihre Interessen kiimmern wollen.

Es soll damit durchaus nicht ein Concurrenz-
verein der Deutschen chemischen Gesellschaft ge-
schaffen werden, sondern wir wollen diese wich-
tige und fir deutsche Wissenschaft und deutsche
Forschung auf dem Felde der wissenschaftlichen
Chemie bahnbrechende Gesellschaft erginzen in
den Punkten, wo sie ihre Thitigkeit nicht sucht.
Wir wollen uns nach wie vor speciell der Pflege
der angewandten, im Gegensatz zur rein wissen-
schaftlichen Chemie widmen, aber die Vertreter
der Wissenschaft bei uns ebenso gern aufnehmen,
wie die Deutsche chemische Gesellschaft
grossen Theil aus Vertretern der praktischen
Chemie besteht. Jeder deutsche Chemiker wird
Mitglied beider Gesellschaften sein miissen. Die
vielfach ausser den oben genannten Vereinen
existirenden chemischen Special- und Localver-
eine, sie werden nunmehr auch bei uns alles
das finden, was sie wollen und als Bezirksverein
mit Theil nehmen konnen an den allgemeinen
grossen Aufgaben unserer Gesellschaft. In der
Vereinigung liegt die Kraft, die es uns moglich
machen wird, dahin zu kommen, dass die Berufs-
bezeichnung ,Chemiker® den néthigen Klang und
das erforderliche Anschen in der Gesellschaft und
der deutsche Chemiker die ihm gebihrende
Anerkennung in der Welt finden wird. Dies
wird erméglicht, wenn wir die erweiterten, und
von der Commission neu festgesetzten Satzungen
annehmen, dementsprechend den Namen indern
und unsern Verein fortan nennen:

Gesellschaft deutscher Chemiker.

Nach stattgehabter Discussion wurde dieser
Antrag einstimmig angenommen und der Vorstand
ersucht, denselben dem Hauptvorstand zu iber-
mitteln.

Die Versammlung schloss mit einem Festmahl
im Hoétel Kley, zu welchem sich gegen 50 Theil-
nehmer einfanden und an das sich eine Bowle an-
schloss. Die grosse Betheiligung, die zahireichen
Anmeldungen von Neu-Mitgliedern, bewiesen auf
das Frfreulichste das wachsende Interesse an den
Bestrebungen unserer Gesellschaft.

Dr. Herfeldt.
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